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LE LANGAGE DE LINDUSTRIE

La révolution industrielle, gui éclataitily a
presque deux siécles, eut dans le domaine
de larchitecture des répercussions dau-
tant plus radicales qu'elles furent tardives.
En moins de cinquante ans (1870-1920),
une pratigue affirmée, essentielfement
basée sur fa reproduction de formes obso-
letes, fut bouleverseée par une autre pen-
sée. De nouvelles techniques de construc-
tion, de nouveaux matériaux balayérent
les canons établis, impliguant de nouvel-
les théories fondamentales ; fa forme ré-
sultait dorénavant de la fonction et la
facade, du plan; le logement devint
machinea habiter et lesthétique del'ingés-
nieur, celle de l'architecte. L'ornement fut
alors crime.

Les éléments formels du vernaculaire
industriel qui en leur temps exprimaient
le pragmatisme cons-

tructifdu chefdentre-
prise ou la rationalité
pratiqgue des ingé-
nieurs, constituérent
désormais les ar-
chétypes du nouveau
langage architectural
Etait-ce di & l'appa-
rente simplicité des 0
solutions, aux renver- &= == L
sements des valeurs esnhétrwesau & l'in-
térét que dés lors les architectes portérent
a4 la technigue et & son corrolaire, I'indus-
trie 7 Depuis 'époque ol fes tenants du
Mouvemnent Moderne, fascinés par cette
méme industrie et surtout par ses moyens
de production, reprenaient ses logiques
pour en déduire des théories fonctionna-
listes et préner industrialisation du béti-
ment, jusquau moment ol les post-
modernes firent de l'ignorance des tech-
nologies leurs vertus cardinales, fes archi-
tectes entretinrent en effet avec la techni-
que des rapports aussi tumultueux
quéquivogues. Les technologies de

fa fonte, de lacier ou du béton, celles
plus  sophistiquées  de  lautornobile,
de ladronautique ou de la recherche spa-
tiale furent successivernent mobilisées
comme si les architectes ne pouvaient
saffirmer quen empruntant les attributs,
les formes et les acquis de lindustrie.
Ces emprunts furent inégaux et souvent
infructueux. lis permirent & Le Corbusier
de formuler son Esprit Nouveau, a8 Mies
van der Rohe d'établir une éthigue et &
Gropius d'en tirer un enseignement.
La situation est aufourdhui différente :
lindustrie et les grandes entreprises abor-
dent une autre révolution industrielle
alors méme que les architectes désabusds
reconsidérent le mythe fonctionnaliste
et celui de lindustrialisation du b&t-
maent, perdant, comme beaucoup, leurs
iflusions quant aux positifs des technolo-
gies. Lesthétigue ou le formalisme de
cette autre révalution restent encore bien
imprécis mais plusieurs faits sont défa
acquis ; lélectronigue
rend cadugue toute
dialectigue entre for-
me et fonction — lorga-
nisation interne d'un
ordinateur n'influe en
rien sur son aspect —;
la miniaturisation, fes
facifités de communi-
g 2 - cation et les traite-
- == ments dinformation
prennent dans le processus du design
beaucoup plus d'importance gue les éco-
normies de matiére ou fe bon fonctionne-
ment. Ces faits et d'autres laissent penser
que, contrairement & la premiére, cetle
révolution industrielfe naura aucune
répercussion surla pensée architecturale.
Au seuil d'une nouvelle épogue, les archi-
tectes ont toutes latitudes de conception.
Sauront-ils saisir cette chance?
M.E.
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bien-dtre dconomique dams une rd- L utisation d'une SINUCiure SUuspen-
gien fortement touchde par le due dynamique réduit considérable-
, ment l'envergure du toit et 58 pro-
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wiiisd powr foutr fe bAtment. ke
conditionmnement d'mir est installd en
toiture . Pentrde uhiise o dénivella-
tion du terrain, La cage d'escalipr est
hatiillée de verre et conshitue le point
cantral reliant matdriellement et v

L habillage ces facaces est constitud
de deux panneaux sandwich en
Boiar, MOnEds SUr Lne ArMatung cou-
pe-vant en lattis dacier. Ces pan-
neaux peuvert Stre remplacds par
des panneaux witrds; is sont sé-
pards du toit par uwne bands continue
de wilrage, apportant de 'iclairage
natured dans tout b bitiment.

La structure en tension est beau-
coup plus Modre Quiune structurg
intérisure conventionnelle. Elle
comprend un certain nombre o'éis-
MENTS SPECIAUY COMMa dis pourras
ar deg didments de Naison guwi, 55
SOt Couramment ulilisés dans o su-
tres structuras comma les ponts, ne
le somt pas fréquamment dans wn
bitiment. Co systhme permet de
diminuer au maximum limpact v
sul du blirimant, la fabrication et le
mantage sonf rapides en cas
o extension et offrent un lange dven-
tail de possibilitis de Rason pour les
sarvices mdcaniques infames,

A loriging, le toit devalt 8tre sus-
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pendu 8 un dispositit de tubes, situé
& un métre su-dessus du niveay du
roft, et en haul de colonnes aeoen-
fuart Farticwlation avee lg cadre. Ce
double systéme sest avird trop
colfeus af g foff suspendu a &$i8
dessing avec wniquement les &g
mets axtériewrs an fansion.

La solution découle d un systéme ol
les déformations de & siruciurg
dang wne parte ou bitiment ne se
transmettent pas # I partie voising.
La structure définitive comprand
trovs systdmes porteurs. Des co-
lonnes en acier tubulaine de 355 mm
ol diarndirg, sur wne gritle de dix-hut
métres, dépassent de il métres s

1. Las gaines technigues sont placies
symiétriquemant de pari ol dautre de
Tescalier manant aux ateliers de produe-
tign, afin Saccentuer Fimportance dea liai-
sonE enire sRrvices

2. Détail d'une gaing techaigen,

3. L'atelier de production ot los bureaux an
ML
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foiture. Des poutrelies sont relides 4
celles-cf qui reportent la charge du  déformal
font vears le bas sur une grille de six
métras. Comime le bltiment est situd
Sur un tevrain exposé & des vents
a'une force W m'est pas
mmm:;m!arnfa.rrmpm#
au  souldvemant

dgal au maximal o
vent. Clest pourquol une
mmﬁaahpmﬁman

pour conirecarer los effets dun

mdurﬁuﬁguﬂ&msﬁmﬂh

Los poutres intérisures qui Suppor i o e
tent le revitement oy foit sont en a3
agigr routé standardisé, reprennent
toutes les forces de compression et

Mnmﬁmmmm
Doints de Support Situds fous kg Six

hpﬂwmd.gmummm
est composde o Sldments qui requid-
mﬂﬂud‘hmm of sassem-

facilement. Les corrections
Mﬁﬁ:ﬂmmﬂmm
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